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“V0Us LE FAITES CUIRE, NOUS LE REFROIDISS0NS ™



JUI SONT MAGNAGDOL?

ambient cooling solutions
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“NOUS SUMMES™

CONGEPTION ET INNDVATION
JANG LINDUSTRIE DU REFROIDISSEMENT




“NOUS SOMMES™

bLOBALEMENT CONGCGIENT
Uk NUTRE ENVIRUNNEMENT
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“NOUS SUMMES

LA PROCHAINE GENERATION
OF TECHNOLOGIE DE REFROIDISSEMENT



[ ACCORD!

“0UIOU QUEL EST LE NOYAU DE MABNACOOL??
"AUCUN PROBLEME, QU1... D'ABORD ET PUIS QUOF
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I0EES INNOVANTES AVEG TOTALE
“0UT OF THE BOX™ PENSEE!
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ALAN
CHEF DU SERVICE TECHNIQUE
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ANTOON
INVENTEUR ET DESIGNER
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OITES-MOI COMMENT
FONGTIONNE LA MAGNACOOL
ET GOMMENT PEUT-ELLE
AIDER MON ENTREPRISE?
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" IHE MAGNAGODL Eal UNE METHODE RESPECTUEUSE DE
LENVIRONNEMENT ET ENTIEREMENT EFFICACE Dt REFROIDISSEMENT
UES PRODUITS GUITS AU FOUR *

“L UTILISE ZERD REFRIGERANTS OU PRODUITS CHIMIQUES;
TOUT EST REFROIDI A LAIDE 'UNE METHODE APPELEE
REFROIDISSEMENT PAR EVAPORATION”
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LE MAGNACOOL REGLE DE BASE
“LE TEMPS DE REFROIDISSEMENT SERA
GENERALEMENT EGALE CUISSON”

WOW!
DIS-MOI COMMENT CA MARCHE ?
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“OK, VDUS VOUS SOUVENEZ LES JOURS 0L VDUS ALLIEZ A LA PLAGE ET VOUS
oURTEZ DE LA MER RUMIDE?

VOUS AURIEZ FROID DES QUE LE VENT DU LAIR VOUS A FRAPPﬁ, 'ACCORD ?
JIMPLEMENT GECI EST LA BASE DU REFROIDISSEMENT PAR EVAPORATION,

AIR + HUMIDITE = FROID!”
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THEDRIE SE RAP
CUITS All FUURET AU M

WESTONGEVAL FERUETEZND DEVOS LEPUOUR.
SURLAPAGESUNANTE
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“DEJA ON SAIT QUE LES 2 INGREDIENTS CLES DU REFROIDISSEMENT PAR
EUAPORATION SONT AIR & CHUMIDITE

REGARDONa UN CHARIOT DE V03 PRODUITS SORTANT OU FOUR,
BEAUCOUP D'AIR & HUMIDITE QUF SORTANT ...oANS OUBLIER LA
CHALEUR!

“GE 3 CHOGES™
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CHALEUR

“Y05 CHARIOTS CUITS AU FOUR SONT TOUS DES 240 ° C, RADIATEUR MOBILES!

LEPENDANT, ES OUE VOUS METTEZ UN CHARIOT DANG Le MAGNACOOL, LA CHALEUR
EST IMMEDIATEMENT EVACUER HORS DU MAGNACOOL NON DANS LENVIRONNEMENT
OE LA BOULANGERIE,

| MAGNACOOL PEUT CONTENIR JUSOUA 6 CHARIOTS”
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AIR & AUMIDITE

NOUa AVONG BEaCIN OE VOTRE
AlR-a L AUMDITE OU PRODULT



“NE LAISSEZ PAS TOUTE CETTE GRANDE SAVEUR ET CHUMIDITE
S'ECHAPPER . VOUS AVEZ TRAVAILLE SI DUR POUR CREER VOS
PRODUIS. METTEZ Le CHARIOT DIRECTEMENT DANS VOTRE

MAGNACOOL

REGARDEZ SUR LES PROCRAINES PAGES CE OUI SE PASSE ™
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AIRFLOW
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IN CONTROLE PARFAIT

MELANGER LAIR DE L EXTERIEl]R AVEC CAIR INTERIEUR EN
UTILISANT LRUNIDITE DU PRODUIT PAR

* GAPTEURS O H,IJMII]ITE - LOBICIEL SMARTCOOL
* CAPTEURS Dk TEMPERATURE: - VOLETS D'EVENT MOTORISES
* HLIRES APPROUVES HACCAP
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“C’EST UN FAIT EPROUVE ET PROUVE QUE LE MAGNACDOL CREE UN DUREE DE
CONSERVATION PLUS LONGUE PAR RAPPORT AU PAINS REFROIDI NORMAL.

PLUS VOTRE PRODUIT EST REFROIDI RAPIDEMENT OE 3d°C A36°C-40°C, MOINS ILY A DF
DEVELOPPEMENT BACTERIEN ET PLUS YOS PRODUITS RESTENT FRAIS!

UNE FOIa QUE LA TEMPERATUI}E AU CEEUR ATTEINT LE 36°C - 40°C, ILN'Y A PLUG DE
DEVELOPPEMENT BACTERIEN ET PLUS DE CREATION DE CONDENSATION.

V05 PRODUITS PEUT MAINTENANT ETRE COUPE EN TOUTE SECURITE, EMBALLE ET
DISTRIBUE SANS PLUS SOIN”
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“MAINTENANT QUE VOUS COMPRENEL LE
FONGTIONNENT LA MAGNAGODL, LAIGGEZ-NOUS
VOUS PARLER D LA MAGNACOOL SUPREME
AVEC UNE PROTECTION UV SUPPLEMENTAIRE !

ambient cooling solutions
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MAGNACOUL SUPREME

“DEPUIS UN AN, LES PROPRIETAIRES DF MAGNACOOL ET UNE EDUIPE 'INGENIEURS EN DESIGN TRAVAILLENT AVEC
LE PLUS GRAND SPECIALISTE DES UV DU ROYAUME-UNI ET LEUR EXPERT EN ALIMENTATION UV, DR. JAROMIR BILEK.

NOUS SOMMES FIERS O'OFFRIR LA POSSIBILITE DAJOUTER UN SYSTEME UV ENTIEREMENT FONCTIONNEL DANS
NOTRE MAGNACODL, TUANT 39,337 DES MICRO-ORGANISMES E-COL.

POUR OFFRIR A VOUS ET VDS CLIENTS UN SYSTEME UNIDUE COMBINANT REFROIDISGEMENT PAR FUAPORATION
AVEG LA SECURITE ALIMENTAIRE UV™

ambianl cooling solulions
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METHODE DF FONCTIONNEMENT PAR MODELE MAGNACODLER 2300

LE SYSTEME DF DESINFECTION UV EST INSTALLE EN TOUTE SECURITE DANS LE MAGNACOOLER.

LE SYSTEME UV ASSURE LA DESINFECTION DU FLUX D'AIR EN UTILISANT LE RAYONNEMENT ULTRAVIDLET GERMICIDAL A UNE LONGUEUR
('ONDE DE 25ANM OUI DESACTIVE LES CONTAMINANTS BIOLOGIUES TELS QUE LES VIRUS, LES BACTERIES ET LES MOISISSURES.

LE SYSTEME DE DESINFECTION UV SE COMPOSE OF BALLASTS ELECTRONIDUES, OF CONDUITS OF LAMPE ET 'APPAREILS DE LAMPE LV

TORPEDID. LES BALLASTS SONT INSTALLES DANS UNE ENCEINTE D'AIR COMPRIME DERRIERE LES PANNEAUIX ACRYLIDUES 3 X FLUX DAIR

NOMBRE D'APPAREILS D LAMPE = 4 HORS UNTalaalt-F DUREE DF VIE MOYENNE = 12 000 HEURES (DEPENDANT D LUTILISATION]
ENTREE DE PUISSANCE PAR LAMPE = 155W DEBIT D'AIR = SM3/5

TS5 LAMPE GERMICCIDE LVC AVEC REVETEMENT ANTI-ECLATEMENT DIINUTION DE CINTENSITE ATTENDUE VERS LA FIN DE VIE [1?
000 HEURES) = 20% BOITIER EN ACIER INDXYDABLE AVEC INSERTS DF REFLECTEUR EN ALUMINIUM LES INTERRUPTEURS LIVITE DE
SECURITE ETEIGNENT LES UV SI LES PANNEAUX ACRYLIQUES SONT RETIRES CONTROLE INDEPENDANT DU SYSTEME UV DU PANNEAU
O COMMANDE PRINCIPAL INDICATEUR O'AVERTISSEMENT SUR LE PANNEAU DE COMMANDE PRINCIPAL LORSOUE LES LAMPES UV
ATTEIGNENT 12 000 HEURES DUTILISATION

cb FAMILLE MAGNALOOL

MAGNAGOUL calll) sUPREME UV oYaTEM

PERFORMANCE DF DESINFECTION APRESIZ000 HEURES DF FONCTIONNEMENT

MICRO-ORGANISMES - E.COLI (BACTERIES) - PASSE SIMPLE = 90% / 10 PASSES = 99,90%

LE SYSTEME UV “A MAGNACODL SUPREM” A ETE SPECIALEMENT CONGU ET DEVELOPPE SUR MESURE PAR LE DR JAROMIR BILEK DE
JENTON INTERNATIONAL - ADMINISTRATEURS: RR LITTLE BSC (HONS]; RP SION BENG (HONS] PHD; AC LITTLE (HONS] PHD.

VELILLEZ NOTER DUE T0U LES MAGNACOOLER LIV SONT FOURNIS AVEC DS FILTRES O TYPE FERRO POLIR UNE FILTRATION DAIR
SUPPLEMENTAIRE.
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“NDUS ESPERONS SINCEREMENT QUE VOUS AVEZ APPRECIE VOTRE VUE
SUR LE MAGNACOOL ET LE COMMENT IL PELT ...
1. AIDEZ VIOTRE ENTREPRISE
c. ALIGNER VOTRE PRODUCTION
3. AMELIORER LA RELATION CLIENT / VENTES

4. AUGMENTE V05 BENEFICES.
TOURNONS LA PAGE POUR VOUS DONNER UN RESUME DES BENITS UNIDUE DU MAGNACOOL”
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« TEMPS DF REFROIDISSEMENT EST LE MEME OUE LE TEMPS DE CUISSON
- ACCROITRE LES PROFITS, LA PRODUCTION ET LA QUALITE DES PRODUITS

- GAGNEZ DU TIPS AVEC LE PRODUIT PRET A ETRE EMBALLE ET DISTRIBUE °
EN UNE FRACTION DF TEMPS

+ CREER ET ECONOMISER DE LESPACE PRECIEL DANS VOTRE ATELIER.
+ FVACUEZ LA CHALEUR DE VOTRE BOULANGERIE

- SOLUTION A FAIBLE CONSOMMATION I'ENERGIE POUR LE
REFROIDISSEMENT

* RESPECTUEUX DE CENVIRONNEMENT - PA DE PRODUITS CHIMIQUES OU
OE GAZ NECESSAIRES!

cd FAMILLE MAGNALOOL

AVANTAGES MAGNALOUOL:

* MOINS DE CONDENSATION SUR LES MURS ET LES PLAFONDS,

ECONDMISANT SUR LE NETTOVAGE.
REFROIDISSEMENT CONFORME AUX NORMES HACCP

- REDUCTION DES BACTERIES *
-09.99% DERADICATION DES BACTERIES AVEC LE MODELE UV MAGNACOOL

aUPREME

- DUREE DE CONSERVATION PROLONGEE DU PRODUIT *
- REDUIRE LES POIDS A CECHELLE GRACE A UNE MEILLEURE RETENTION

DHUMIDITE *

* RESULTATS F TEST INDEPENDANTS DISPONIBLES SUR DEMANDE
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